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	ПРИЛОЖЕНИЕ

к Решению Совета
Евразийской экономической комиссии
от                         20      г. № 





ИЗМЕНЕНИЯ,
вносимые в Правила определения страны происхождения отдельных видов товаров для целей государственных (муниципальных) закупок

1. В приложении № 1 к указанным Правилам:
в разделе III позицию «из 5607 50 110 0 Бечевки, веревки, канаты
и тросы, пропитанные или непропитанные, с покрытием или без покрытия,
в оболочке или без оболочки из резины или пластмассы, из нейлона или прочих полиамидов или полиэфиров линейной плотности более 50 000 дтекс (5 г/м) плетеные или в оплетке» изложить в следующей редакции:
	«из 5607 49, из 5607 50,
из 5607 90
Бечевки, веревки, канаты и тросы, плетеные или неплетеные, или в оплетке или без оплетки, и пропитанные или непропитанные, с покрытием или без покрытия, в оболочке или без оболочки из резины или пластмассы прочие

из 5608
Канаты судовые из джута, прочих лубяных текстильных волокон, полиэтилена или полипропилена, из прочих синтетических волокон буксирные, швартовые тросы и канаты
	наличие у юридического лица - налогового резидента государства-члена прав на техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
осуществление юридическим лицом - налоговым резидентом государства-члена на территории государства-члена сборки изделия;
проведение установленных нормативными правовыми актами государства-члена испытаний продукции на территории государства-члена;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
трощение нитей (при наличии) (15 баллов);
кручение каболки (15 баллов);
плетение или кручение сердечника каната (при наличии) (10 баллов);
плетение или кручение каната (10 баллов);
отделка или пропитка (при наличии) (5 баллов);
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих и материалов (если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
металлизированный сердечник (10 баллов);
синтетические нити (полиамидные, полипропиленовые, полиэфирные и другие) (10 баллов);
пряжа из натуральных волокон (10 баллов)»;



в разделе IV после позиции «из 4410 Плиты древесно-стружечные из древесины или других одревесневших материалов» дополнить позицией следующего содержания:
	«из 4410, из 4411, из 4418
Стенные панели,
напольные панели (включая ламинат, паркетную доску, паркет щитовой)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на использование нормативно-технической документации в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий):
операции по прессованию (45 баллов);
сборка или упаковка (5 баллов);
использование при производстве продукции материалов и комплектующих, произведенных на территориях государств-членов (5 баллов)»;




в разделе V:
после позиции «из 8419, из 8438 Реакторы варочные для пищевой промышленности» дополнить позицией следующего содержания:
	«из 8419, из 8438
Фритюрницы	непрерывного
действия конвейерные
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (фритюрницы непрерывного действия конвейерные) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станины (4 балла);
механическая обработка деталей станины (7 баллов);
сварка деталей станины (7 баллов);
раскрой, гибка деталей рамных конструкций (4 балла);
механическая обработка деталей рамных конструкций (7 баллов);
сварка деталей рамных конструкций (7 баллов);
раскрой, гибка кожуха (4 балла);
механическая обработка кожуха (7 баллов);
сварка кожуха (7 баллов);
раскрой, гибка деталей конвейерной системы (4 балла);
механическая обработка деталей конвейерной системы (7 баллов);
сварка конвейерной системы (7 баллов);
сборка конвейерной системы (1 балл);
раскрой, гибка деталей подъемного оборудования (4 балла);
механическая обработка деталей подъемного оборудования (7 баллов);
сварка подъемного оборудования (7 баллов);
сборка подъемного оборудования (1 балл);
раскрой, гибка деталей теплообменника (4 балла);
механическая обработка деталей теплообменника (7 баллов);
сварка теплообменника (7 баллов);
раскрой, гибка корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)»;



после позиции «из 8422, из 8438 Установки мойки оборудования и трубопроводов для пищевой промышленности» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 8422, из 8438
Термоформеры
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности–налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (термоформеры) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка рамных конструкций (4 балла);
механическая обработка рамных конструкций (7 баллов);
сварка рамных конструкций (7 баллов);
раскрой, гибка деталей корпуса (4 балла);
механическая обработка деталей корпуса (7 баллов);
сварка деталей корпуса (7 баллов);
раскрой, гибка деталей узла формовки (4 балла);
механическая обработка деталей узла формовки (7 баллов);
сварка узла формовки (7 баллов);
раскрой, гибка деталей узла герметизации упаковки (4 балла);
механическая обработка деталей узла герметизации упаковки (7 баллов);
сварка узла герметизации упаковки (7 баллов);
раскрой, гибка деталей узлов разрезания упаковки (4 балла);
механическая обработка деталей узлов разрезания упаковки (7 баллов);
сварка узлов разрезания упаковки (7 баллов);
сборка, монтаж системы пневмооборудования (2 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)


	из 8422, из 8438
Запайщики лотков
(трейсилеры)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности–налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (запайщики лотков (трейсилеры) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка рамной конструкции (4 балла);
механическая обработка рамной конструкции (7 баллов);
сварка рамной конструкции (7 баллов);
раскрой, гибка деталей корпуса (4 балла);
механическая обработка деталей корпуса (7 баллов);
сварка деталей корпуса (7 баллов);
раскрой, гибка деталей узла герметизации упаковки (6 баллов);
механическая обработка деталей узла герметизации упаковки (9 баллов);
сварка узла герметизации упаковки (9 баллов);
сборка, монтаж системы пневмооборудования (2 балла);
монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)

	из 8422, из 8438
Этикетировщики
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (этикетировщики) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станины (4 балла);
механическая обработка деталей станины (7 баллов);
сварка деталей станины (7 баллов);
раскрой, гибка деталей конвейерной системы (4 балла);
механическая обработка деталей конвейерной системы (7 баллов);
сварка конвейерной системы (7 баллов);
раскрой, гибка системы размотки этикетировочной пленки (4 балла);
механическая обработка системы размотки этикетировочной пленки (7 баллов);
сварка системы размотки этикетировочной пленки (7 баллов);
раскрой, гибка деталей узла наклеивания этикетировочной пленки (4 балла);
механическая обработка деталей узла наклеивания этикетировочной пленки (7 баллов);
сборка узла наклеивания этикетировочной пленки (1 балл);
раскрой, гибка корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж системы пневмооборудования (2 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)


	из 8422, из 8438
Автоматические укладчики колбасных изделий
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (автоматические укладчики колбасных изделий) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно –исследовательских и опытно – конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станины (4 балла);
механическая обработка деталей станины (7 баллов);
сварка деталей станины (7 баллов);
раскрой, гибка деталей рамных конструкций (4 балла);
механическая обработка деталей рамных конструкций (7 баллов);
сварка деталей рамных конструкций (7 баллов);
раскрой, гибка деталей конвейерной системы (4 балла); 
механическая обработка деталей конвейерной системы (7 баллов);
сварка конвейерной системы (7 баллов);
раскрой, гибка узла укладки продукта (4 балла);
механическая обработка узла укладки продукта (7 баллов);
сборка узла укладки продукта (1 балл);
раскрой, гибка корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж системы пневмооборудования (2 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)»;



после позиции «из 8438 Противни, лотки, формы для пищевой промышленности» дополнить позициями следующего содержания: 
	«из 8438
Машины для удаления клипс с колбасных батонов (деклипперы)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента клипс с колбасных государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (машины для удаления клипс с колбасных батонов (деклипперы) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно – конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станин (4 балла);
механическая обработка деталей станин (7 баллов);
сварка деталей станин (7 баллов);
раскрой, гибка деталей рамных конструкций (4 балла);
механическая обработка деталей рамных конструкций (7 баллов);
сварка деталей рамных конструкций (7 баллов);
раскрой, гибка конвейерной системы (4 балла);
механическая обработка конвейерной системы (7 баллов);
сварка конвейерной системы (7 баллов);
раскрой, гибка механизма откручивания клипсы (4 балла);
механическая обработка механизма откручивания клипсы (7 баллов);
сварка механизма откручивания клипсы (7 баллов);
раскрой, гибка корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж системы пневмооборудования (2 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)


	из 8438
Слайсеры
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (слайсеры) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станины (4 балла);
механическая обработка деталей станины (7 баллов);
сварка деталей станины (7 баллов);
раскрой, гибка деталей корпуса (4 балла);
механическая обработка деталей корпуса (7 баллов);
сварка деталей корпуса (7 баллов);
раскрой деталей узла резки (4 балла);
механическая обработка деталей узла резки (7 баллов);
сварка деталей узла резки (7 баллов);
раскрой узла деталей подачи продукта (4 балла);
механическая обработка деталей узла подачи продукта (7 баллов);
сварка деталей узла подачи продукта (7 баллов);
раскрой деталей узла укладки и транспортировки готового продукта (4 балла);
механическая обработка деталей узла укладки и транспортировки готового продукта (7 баллов);
сварка деталей узла укладки и транспортировки готового продукта (7 баллов);
раскрой, гибка корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)


	из 8438
Линии панировки
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и технологическую документацию на продукцию (линии панировки) с возможностью внесения в конструкторскую и технологическую документацию изменений или использование конструкторской документации, разработанной в результате выполнения научно–исследовательских и опытно–конструкторских работ, осуществленных субъектом деятельности в сфере промышленности по государственному контракту  <1>;
наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание соответствующей продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций (условий), обеспечивающих достижение процентных показателей совокупного количества баллов от максимально возможного количества баллов для соответствующего товара:
с 1 января 2026 г. – 80 процентов;
с 1 января 2027 г. – 90 процентов (при неприменении компонента баллы за него не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов; при отсутствии технологической операции в технологии производства компонента требование по ее выполнению не предъявляется, баллы не начисляются и не учитываются при расчете максимально возможного количества баллов):
раскрой, гибка деталей станины (4 балла);
механическая обработка деталей станины (7 баллов);
сварка деталей станины (7 баллов);
раскрой, гибка деталей рамных конструкций (4 балла);
механическая обработка деталей рамных конструкций (7 баллов);
сварка деталей рамных конструкций (7 баллов);
раскрой, гибка деталей конвейерных систем (4 балла);
механическая обработка деталей конвейерных систем (7 баллов);
сварка конвейерных систем (7 баллов);
раскрой, гибка бункеров подачи панировки (4 балла);
механическая обработка бункеров подачи панировки (7 баллов);
сварка бункеров подачи панировки (3 балла);
раскрой, гибка деталей корпусов шкафов управления (4 балла);
механическая обработка деталей корпусов шкафов управления (5 баллов);
сварка корпусов деталей шкафов управления (3 балла);
сборка, монтаж систем электрооборудования и управления (2 балла)»;



в разделе IX:
позицию «из 8502 Установки генераторные с двигателями внутреннего сгорания с воспламенением от сжатия» изложить в следующей редакции:
	«из 8502
Установки генераторные
с двигателями внутреннего сгорания
с воспламенением
от сжатия
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
наличие в структуре предприятия-изготовителя собственных конструкторско-технологических подразделений;
осуществление на территориях государств-членов всех следующих технологических операций, формирующих (влияющих на) ключевые параметры продукции:
заготовительное производство;
использование произведенных на территориях государств-членов следующих комплектующих изделий:
двигатель внутреннего сгорания, произведенный на территориях государств-членов в сборе (100 баллов);
генератор (80 баллов);
шкаф управления (80 баллов);
рама (60 баллов);
сборка (10 баллов);
заводские приемо–сдаточные испытания (10 баллов)»;



после позиции «из 8502 Детандер-генераторы жидкостные для сжиженного природного газа» дополнить позициями следующего содержания:

	«из 8504, из 8505 90
Реакторы шунтирующие 35 кВ и выше, с жидким диэлектриком
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав в объеме, достаточном для производства и модернизации соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет, и комплекта конструкторской и технической документации, включающего чертежи общего вида, сборочные чертежи, спецификации, технологические карты, технические условия на готовое изделие;
наличие в структуре предприятия-изготовителя собственных конструкторско-технологических подразделений;
осуществление на территориях государства-члена приемо-сдаточных испытаний, наличие собственного сервисного центра (подразделения) уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление комплекса производственных и технологических операций по изготовлению компонентов соответствующей продукции на территориях государства-члена или использование компонентов, произведенных на территориях государства-члена:
магнитопровод: раскрой, сборка магнитопровода, использование исходного материала (электротехническая сталь или сплав), произведенного на территориях государства-члена (22 балла);
первичная и вторичная обмотки (шина, обмотка, катушка): намотка обмоток, использование исходного материала (кабельно-проводниковая продукция или цветной металлопрокат), произведенного на территориях государства-члена (21 балла);
сборка активно части, сушка (10 баллов);
бак: раскрой, гибка, сварка, литьё, штамповка деталей корпуса, окрашивание (покрытие), использование исходного материала (металлопрокат), произведенного территориях государства-члена (7 баллов);
заполнение бака жидким диэлектриком: подготовка (дегазация), заливка жидкого диэлектрика в бак, жидкий диэлектрик, произведенный на территориях государства-члена (5 баллов);
монтаж, подключение отводов с использованием исходного материала (цветной металлопрокат), произведенного на территориях государства-члена (5 баллов);
изготовление изоляции с использование исходного материала (картон, бумага, слоисто-древесный пластик) (технологический процесс) (7 баллов);
высоковольтные вводы (5 баллов);
трансформаторы тока (5 баллов);
шкаф управления системой охлаждения (4 балла);
радиатор или охладители системы охлаждения (5 баллов);
газовое реле (2 балла);
маслоуказатель, предохранительный клапан (2 балла)


	из 8504, из 8505 90
Реакторы управляемые шунтирующие 35 кВ и выше,
с жидким диэлектриком
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав в объеме, достаточном для производства и модернизации соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет, и комплекта конструкторской и технической документации, включающего чертежи общего вида, сборочные чертежи, спецификации, технологические карты, технические условия на готовое изделие;
наличие в структуре предприятия-изготовителя собственных конструкторско-технологических подразделений;
осуществление на территориях государства-члена приемо-сдаточных испытаний;
наличие собственного сервисного центра (подразделения) уполномоченного осуществлять ремонт и (или) послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление комплекса производственных и технологических операций по изготовлению компонентов соответствующей продукции на территориях государства-члена или использование компонентов, произведенных на территориях государства-члена;
реактор (шунтирующий 35 кВ и выше, с жидким диэлектриком) (60 баллов);
система автоматического управления (блок, шкаф) (10 баллов);
тиристорный блок (30 баллов)»;



после позиции «из 9013 90 000 0 Микродисплей» дополнить позицией следующего содержания:
	«из 9405
Светильник
светодиодный, включая иные светодиодные светотехнические изделия

	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет; 
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве иностранных товаров-не более 30 процентов цены товара;
осуществление на территориях государств-членов следующих операций:
производство или использование произведенных на территориях государств-членов групповых или одиночных линз для светодиодов;
производство или использование произведенных на территориях государств-членов светодиодов;
производство или использование произведенных на территориях государств-членов корпусов (кроме светодиодных ламп и светильников типа downlight), вторичных источников питания (драйверов); 
сборка; 
проведение контрольных испытаний»;



в разделе XIII:
после позиции «из 7311 00 Емкости для сжиженного углеводородного газа» дополнить позицией следующего содержания:

	«из 8207, из 8208
Резцы для PDC–долот премиум сегмента
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие в структуре предприятия-изготовителя собственных расчетных, конструкторских, технологических и производственных подразделений на территории государства-члена;
проведение испытаний продукции на абразивную и ударную стойкость на испытательном стенде, расположенном на территории государства-члена;
использование следующих произведенных на территориях государств-членов компонентов:
компоненты капсул:
микропорошок синтетического алмаза (35 баллов);
твердосплавная подложка (10 баллов);
другие компоненты капсулирования (5 баллов);
компоненты контейнера высокого давления:
контейнер для передачи высокого давления (60 баллов);
тепло- и электроизоляционные втулки, диски (20 баллов);
высокотемпературный нагреватель (15 баллов);
другие компоненты контейнера высокого давления (5 баллов);
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
подготовка алмазной шихты для спекания PDC-резцов (25 баллов);
проведение спекания PDC-резцов на аппаратах высокого давления (25 баллов);
проведение обработки полуфабрикатов PDC-резцов для придания заданной геометрии (25 баллов);
выщелачивание PDC-резцов (35 баллов);
характеризация PDC-резцов по категориям буримости горных пород и по применению в буровом долоте (25 баллов)»;



после позиции «8421 29 000 3 Сепараторы для очистки нефти» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 8421 31 000 0,
из 8421 32 000 0, из 8421 39
Оборудование для фильтрования и очистки газов, за исключением аппаратов пылеулавливающих мокрых (скруббера) и кассетных фильтров)
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций, влияющих на ключевые параметры продукции <35>:
корпус, входной патрубок (диффузор), выходной патрубок (конфузор):
выполнение заготовительных операций (раскрой, резка, штамповка, вальцевание, гибка) на территориях государств-членов (19 баллов);
выполнение операций по механической обработке (точение, сверление, расточка, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (18 баллов);
выполнение сварочных работ (рам, секций, металлоконструкций) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по анализу химического состава, механических свойств материалов и неразрушающему контролю на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение сборки (деталей, узлов, агрегатов) на территориях государств-членов (3 баллов);
выполнение покраски и нанесения защитных покрытий
на территориях государств-членов (5 баллов);
производство или применение при использовании в составе оборудования и установок для фильтрования и очистки газов комплектующих, произведенных на территориях государств-членов:
шиберный затвор на бункер (10 баллов);
материал для футеровки от абразивного износа (10 баллов);
спиральная насадка на входной патрубок (10 баллов)


	из 8421 39 200
Фильтры для очистки воздуха
	наличие у юридического лица-налогового резидента государств-членов прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
корпус:
выполнение заготовительных операций (раскрой, резка, штамповка, вальцевание, гибка) на территориях государств-членов (22 баллов);
выполнение операций по механической обработке (точение, сверление, расточка, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (20 баллов);
выполнение сварочных работ (рам, секций, металлоконструкций) на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение операций по анализу химического состава, механических свойств материалов и неразрушающему контролю на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение сборки (деталей, узлов, агрегатов) на территориях государств-членов (3 балла);
выполнение покраски и нанесения защитных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
производство или применение в составе фильтра для очистки воздуха комплектующих, произведенных на территориях государств-членов:
фильтровальный материал, произведенный на территориях государств-членов (15 баллов);
крышка, произведенная на территориях государств-членов (5 баллов);
рамка установочная, произведённая на территориях государств-членов (5 баллов);
опорная проволочная решетка, произведённая на территориях государств-членов (5 баллов)


	из 8421 39
Циклоны для очистки воздуха
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
корпус, входной патрубок (диффузор), выходной патрубок (конфузор):
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, штамповка, вальцевание, гибка) на территориях государств-членов (25 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов)


	из 8421 39
Фильтры электростатические
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>; 
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
фильтр электростатический:
корпус, входной патрубок (диффузор), выходной патрубок (конфузор), бункер:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, штамповка, вальцевание, гибка) на территориях государств-членов (28 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, шлифование точение, расточка, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (35 баллов);
выполнение сварочных работ (рам, секций, металлоконструкций) на территориях государств-членов (25 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
система осадительных электродов:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка, поковка, штамповка на территориях государств-членов (40 баллов);
выполнение профилирования осадительного элемента на территориях государств-членов (110 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, фрезеровка, шлифование) на территориях государств-членов (35 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
проведение испытаний элементов осадительного электрода на территориях государств-членов (5 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
система коронирующих электродов:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка, рубка, поковка, штамповка) на территориях государств-членов (35 баллов);
изготовление коронирующего элемента на территориях государств-членов (110 баллов); 
выполнение операций по механической обработке (сверление, шлифование, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (45 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
проведение испытаний элементов коронирующего электрода на территориях государств-членов (5 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
производство или применение в составе фильтра электростатического комплектующих, произведенных на территориях государств-членов:
опорные и проходные изоляторы (45 баллов);
мотор–редукторы, электродвигатели (160 баллов);
тепло–электро–нагреватели (ТЭНы) (5 баллов)
высокотехнологичные компоненты: контрольно–измерительные приборы и средства автоматики (КИП и А), кабельная продукция (200 баллов)


	из 8421 39
Фильтры рукавные
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
фильтр рукавный:
корпус, входной патрубок (диффузор), выходной патрубок (конфузор), бункер:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, штамповка, вальцевание, гибка) на территориях государств-членов (25 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, шлифование, точение, расточка, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (22 баллов);
выполнение сварочных работ (рам, секций, металлоконструкций) на территориях государств-членов (20 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
рукавная плита:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, шлифование) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение покраски на территориях государств-членов (2 балла);
каркасы:
выполнение заготовительных операции (раскрой, гибка) на территориях государств-членов (34 баллов);
выполнение операций по механической обработке (правка, зачистка, полировка, штамповка) на территориях государств-членов (34 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (35 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
система регенерации:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (30 баллов);
фильтроэлемент:
выполнение заготовительных операций (раскрой) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операции пошива на территориях государств-членов (40 баллов);
производство или применение в составе фильтра рукавного комплектующих, произведенных на территориях государств-членов:
высокотехнологичные компоненты: контрольно–измерительные приборы и средства автоматики (КИП и А), кабельная продукция (73 баллов)


	из 8421 39
Аппараты пылеулавливающие мокрые (скруббера)
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
корпус, входной патрубок (диффузор), выходной патрубок (конфузор):
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка, вальцевание) на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение, шлифование, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (14 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий покраски на территориях государств-членов (5 баллов);
форсунки:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка) на территориях государств-членов (11 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение, нарезание резьбы) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
горловина:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка) на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение) на территориях государств-членов (10 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов)


	из 8421 39
Кассетные фильтры
	наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет <8>;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств-членов. Испытательное оборудование должно быть аттестовано в соответствии со стандартами государств-членов;
производство на территориях государств-членов следующего технологического оборудования и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (условий) <35>:
корпус:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение сварочных работ (рам, секций, металлоконструкций) на территориях государств-членов (22 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализ химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
нанесение антикоррозионных и других специальных покрытий на территориях государств-членов (5 баллов);
кассеты:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по механической обработке (штамповка) на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (15 баллов);
выполнение операций по неразрушающему контролю и анализу химического состава и механических свойств материалов на территориях государств-членов (10 баллов);
система регенерации:
выполнение заготовительных операции (раскрой, резка, гибка) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операций по механической обработке (сверление, точение) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение сварочных работ на территориях государств-членов (30 баллов);
фильтроэлемент:
выполнение заготовительных операции (раскрой) на территориях государств-членов (30 баллов);
выполнение операции пошива на территориях государств-членов (40 баллов);
производство или применение в составе кассетного фильтра комплектующих, произведенных на территориях государств-членов:
высокотехнологичные компоненты: контрольно–измерительные приборы и средства автоматики (КИП и А), кабельная продукция (48 баллов)


	из 8428 31 000 0,
из 8430 31 000 0,
из 8430 39 000 0,
из 8430 41 000,
из 8430 49 000
Установки буровые комплектные для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ

	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на установки буровые комплектные для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
наличие на территории одного из государств - членов испытательного оборудования для установок буровых комплектных для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ и полигона для проведения контрольной сборки и приемо-сдаточных испытаний;
установка буровая комплектная для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ представляет собой законченное заводское изделие, в состав которого входят основание вышечно-лебедочного блока, буровая вышка, прочие металлоконструкции установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ, спуско-подъемный комплекс, буровые насосы, силовые приводы основных механизмов (буровой лебедки, ротора, буровых насосов), оборудование для очистки бурового раствора, в том числе центрифуги, вибросита, ситогидроциклонные установки, ситоконвейеры, дегазаторы;
установка буровая комплектная для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ сертифицируется в соответствии с техническим регламентом Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011);
в случае наличия в составе установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ более одного узла (блока) с одинаковым функционалом требования по выполнению технологических операций распространяются на все такие узлы, входящие в состав установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ;
использование произведенного на территориях государств-членов следующего технологического оборудования, комплектующих и конструктивных узлов и выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций:
использование основания вышечно-лебедочного блока (50 баллов);
использование буровой вышки (50 баллов);
использование буровой лебедки или иного механизма для осуществления перемещения бурового инструмента вдоль оси скважины, выполнения спуско-подъемных операций (150 баллов);
использование буровых насосов (100 баллов);
использование силовых приводов основных механизмов (буровой лебедки, ротора, буровых насосов при наличии) (50 баллов);
использование оборудования для очистки бурового раствора, в том числе центрифуг, вибросит, ситогидроциклонных установок, ситоконвейеров, дегазаторов (90 баллов);
сборка установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ (частей для сборки установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ) (35 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве остальных (не представленных выше) компонентов установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ иностранных деталей, узлов и комплектующих - не более 15 процентов стоимости всех необходимых остальных компонентов установки буровой комплектной для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ (200 баллов);
использование системы верхнего привода (100 баллов)


	из 8428 31 000 0,
из 8430 31 000 0,
из 8430 39 000 0,
из 8430 41 000,
из 8430 49 000
Оборудование
для проведения
колтюбинговых работ
(колтюбинговая установка,
азотная и насосная
установки)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию для производства и проектирования, модернизации и развития соответствующей продукции на территории государства-члена в объеме, достаточном для производства и проектирования, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории государства-члена сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение установленных нормативными правовыми актами государства-члена испытаний продукции в полном объеме в соответствии с программой и методикой испытаний на производственной базе изготовителя, расположенной на территории государства-члена, с использованием испытательного оборудования, аттестованного в соответствии со стандартами государств - членов;
использование произведенного на территориях государств-членов следующего технологического оборудования:
колтюбинговая установка:
использование произведенных на территориях государств-членов шасси или полуприцепа, или контейнерных блоков (150 баллов);
использование силовой установки (двигателя внутреннего сгорания), произведенной на территориях государств-членов (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов трансмиссии для передачи мощности с силовой установки (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов системы контроля и управления, включая программное обеспечение, обладающее возможностью передачи информации в режиме онлайн (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов, в стоимостном выражении не более 50 процентов общего объема комплектующих, применяемых в процессе производства указанного изделия) (100 баллов);
использование произведенного на территориях государств-членов инжектора колтюбинговой установки (300 баллов);
использование произведенных на территориях государств-членов цепей инжектора в сборе (50 баллов);
использование узла намотки, произведенного на территориях государств-членов (150 баллов);
использование произведенного на территориях государств-членов вертлюга высокого давления узла намотки (50 баллов);
использование противовыбросового оборудования, а именно блока превенторов и герметизатора, произведенных на территориях государств-членов (100 баллов);
использование манифольдов высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (100 баллов);
выполнение технологических операций на территории государства-члена (сборка, сварочные операции, покраска, токарные операции, сверлильные операции, фрезерные операции, лазерная резка или рубка (в зависимости от оборудования), гибочные операции, резка на пиле) (300 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве колтюбинговой установки иностранных деталей, компонентов, узлов и комплектующих (не представленных выше), не производимых на территориях государств - членов, от стоимости всех необходимых остальных компонентов колтюбинговой установки (100 баллов):
до 31 декабря 2027 г. - не более 35 процентов;
с 1 января 2028 г. - не более 25 процентов;
с 1 января 2029 г. - не более 20 процентов;
насосная установка:
использование произведенных на территориях государств-членов шасси или полуприцепа, или контейнерных блоков (150 баллов);
использование силовой установки (двигателя внутреннего сгорания), произведенной на территориях государств-членов (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов трансмиссии для передачи мощности с силовой установки (100 баллов);
использование плунжерных насосов высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (150 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов системы контроля и управления, включая программное обеспечение, обладающее возможностью передачи информации в режиме онлайн (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов, в стоимостном выражении не более 50 процентов общего объема комплектующих, применяемых в процессе производства указанного изделия) (100 баллов);
использование системы смазки плунжеров насоса высокого давления, произведенной на территориях государств-  членов (50 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов системы подогрева рабочей жидкости (теплогенератора) (150 баллов); 
использование расходомеров или приборов пересчета числа оборотов плунжерного насоса высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование центробежного (подпорного) насоса, произведенного на территориях государств-членов (50 баллов);
использование манифольдов высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование манифольдов низкого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
выполнение технологических операций на территории государства-члена (сборка, сварочные операции, покраска, токарные операции, сверлильные операции, фрезерные операции, лазерная резка или рубка (в зависимости от оборудования), гибочные операции, резка на пиле) (300 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве насосной установки иностранных деталей, узлов и комплектующих, не произведенных на территориях государств-членов, от стоимости всех компонентов насосной установки (100 баллов):
до 31 декабря 2027 г. - не более 35 процентов;
с 1 января 2028 г. - не более 25 процентов;
с 1 января 2029 г. - не более 20 процентов;
азотная установка криогенного (испарительного) типа:
использование произведенных на территориях государств-членов шасси или полуприцепа, или контейнерных блоков (150 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов силовой установки (двигателя внутреннего сгорания) (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов трансмиссии для передачи мощности с силовой установки (100 баллов);
использование емкостей для хранения и перевозки жидкого азота, произведенных на территориях государств-членов (100 баллов);
использование бака гидросистемы, произведенного на территориях государств - членов (50 баллов);
использование системы контроля и управления, включая произведенное на территории государства-члена программное обеспечение, обладающее возможностью передачи информации в режиме онлайн (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств - членов, в стоимостном выражении не более 50 процентов общего объема комплектующих, применяемых в процессе производства указанного изделия) (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов системы теплообмена жидкого азота (50 баллов);
использование расходомеров или приборов пересчета числа оборотов плунжерного насоса высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование криогенных уровнемеров, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование датчика избыточного и вакуумметрического давления, произведенного на территориях государств - членов (50 баллов);
использование криогенных манифольдов высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование криогенных манифольдов низкого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование криогенных гибких рукавов, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
выполнение технологических операций на территории государства-члена (сборка, сварочные операции, покраска, токарные операции, сверлильные операции, фрезерные операции, лазерная резка или рубка (в зависимости от оборудования), гибочные операции, резка на пиле) (300 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве азотной установки криогенного (испарительного) типа иностранных деталей, узлов и комплектующих, не произведенных на территориях государств-членов, от стоимости всех компонентов азотной установки криогенного (испарительного) типа (100 баллов):
до 31 декабря 2027 г. - не более 35 процентов;
с 1 января 2028 г. - не более 25 процентов;
с 1 января 2029 г. - не более 20 процентов;
азотная установка мембранного (компрессорного) типа;
использование произведенных на территориях государств-членов шасси или полуприцепа, или контейнерных блоков (150 баллов);
использование произведенной (произведенного) на территориях государств-членов силовой установки (двигателя внутреннего сгорания) (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов трансмиссии для передачи мощности с силовой установки (100 баллов);
использование мембраны разделительной для выработки азота с чистотой 95 процентов, произведенной на территориях государств-членов (100 баллов);
использование произведенного на территориях государств-членов компрессора высокого давления (до 350 атмосфер) (100 баллов);
использование компрессора низкого давления (до 50 атмосфер), произведенного на территориях государств-членов (100 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена системы контроля и управления, включая произведенное на территории государства-члена программное обеспечение, обладающее возможностью передачи информации в режиме онлайн (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов, в стоимостном выражении не более 50 процентов общего объема комплектующих, применяемых в процессе производства указанного изделия) (100 баллов);
использование произведенной на территориях государств-членов системы предварительной фильтрации воздуха (50 баллов);
использование расходомеров и датчиков содержания кислорода, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
использование манифольдов высокого давления, произведенных на территориях государств-членов (50 баллов);
выполнение технологических операций на территории государства-члена (сборка, сварочные операции, покраска, токарные операции, сверлильные операции, фрезерные операции, лазерная резка или рубка (в зависимости от оборудования), гибочные операции, резка на пиле) (300 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве азотной установки мембранного (компрессорного) типа иностранных деталей, узлов и комплектующих, не произведенных на территориях государств - членов, от стоимости всех компонентов азотной установки мембранного (компрессорного) типа (100 баллов):
до 31 декабря 2027 г. - не более 35 процентов;
с 1 января 2028 г. - не более 25 процентов;
с 1 января 2029 г. - не более 20 процентов


	из 8428 31 000 0,
из 8430 31 000 0,
из 8430 39 000 0,
из 8430 41 000,
из 8430 49 000
Специальная технологическая оснастка для бурильных и обсадных колонн (в скважинах с большими отходами от вертикали)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
заготовительные операции (литье, ковка, штамповка) (40 баллов);
термообработка (закалка, нормализация, отпуск) элементов оснастки для бурильных и обсадных колонн (20 баллов);
механическая обработка элементов оснастки для бурильных и обсадных колонн (точение, сверление, расточка, нарезание резьбы, шлифование, полировка). Выполнение всех указанных операций, если они предусмотрены технологическим процессом (60 баллов);
сварка (20 баллов);
сборка изделий исключительно на территории предприятия-изготовителя (30 баллов)


	из 8428 31 000 0,
из 8430 31 000 0,
из 8430 39 000 0,
из 8430 41 000,
из 8430 49 000
Оборудование для очистки бурового раствора
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
раскрой и штамповка заготовок составных частей оборудования для очистки бурового раствора (40 баллов);
механическая обработка составных частей оборудования для очистки бурового раствора исключительно на территории предприятия-изготовителя (точение, сверление, расточка, нарезание резьбы, шлифование, полировка) (60 баллов);
сборка и сварка рамных конструкций составных частей оборудования для очистки бурового раствора исключительно на территории предприятия-изготовителя (40 баллов);
термическая обработка (закалка, нормализация, отпуск) составных частей оборудования для очистки бурового раствора исключительно на территории предприятия-изготовителя (20 баллов);
сборка и нанесение защитных покрытий исключительно на территории предприятия-изготовителя (10 баллов)


	из 8430 31 000 0,
из 8430 39 000 0,
из 8430 41 000,
из 8430 49 000
Установки буровые в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на установки буровые в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
наличие на территории одного из государств - членов испытательного оборудования для установок буровых в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ и полигона для проведения контрольной сборки и приемо-сдаточных испытаний;
установка буровая в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ представляет собой законченное заводское изделие, в состав которого входят полуприцеп или шасси, мачта, кронблок, талевый блок, буровая лебедка, вспомогательная лебедка, буровой ротор, нагнетательный манифольд, приемный мост, силовые приводы основных механизмов;
установка буровая в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ сертифицируется в соответствии с техническим регламентом Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011) (в действующей и последующих редакциях);
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей мачты, нанесение защитных покрытий мачты (10 баллов);
литье, ковка, резка, механическая обработка, нанесение защитных покрытий талевого блока (крюкоблока) (5 баллов);
литье, ковка, раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей кронблока, нанесение защитных покрытий кронблока (5 баллов);
литье, раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий буровой лебедки для осуществления перемещения бурового инструмента вдоль оси скважины при выполнении спуско-подъемных операций (10 баллов);
литье, раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий вспомогательной лебедки для выполнения вспомогательных работ в процессе спуско-подъемных операций (5 баллов);
литье, раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий бурового ротора (8 баллов);
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий нагнетательного манифольда (5 баллов);
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий рабочей площадки или бурового основания (5 баллов);
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий приемных мостков (5 баллов);
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий настила технологического оборудования (5 баллов);
раскрой, резка, сварка, механическая обработка заготовок, деталей, нанесение защитных покрытий площадок обслуживания (2 балла);
монтаж системы электрооборудования (3 балла);
монтаж гидросистемы (3 балла);
монтаж системы пневмооборудования (3 балла);
сборка на территории государства-члена установки буровой в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ (20 баллов);
использование произведенных на территориях государств-членов следующих компонентов и комплектующих:
базовые транспортные средства или монтажно-транспортная база (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств - членов) (10 баллов);
двигатель силового привода (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов) (4 балла);
коробка передач силового привода (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов) (3 балла);
редуктор лебедки силового привода (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов) (4 балла);
редуктор бурового ротора силового привода (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов) (3 балла);
талевой канат (5 баллов);
гидроцилиндры, применяемые для подъема мачты, вертикального позиционирования машины на аутригерах (7 баллов);
элементы системы электрооборудования (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств - членов) (3 балла);
элементы гидросистемы (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств-членов) (3 балла);
системы цифрового контроля параметров спуско-подъемных операций и бурения (5 баллов);
монтаж систем цифрового контроля параметров спуско-подъемных операций и бурения (3 балла);
элементы пневмосистемы (допускается использование комплектующих, произведенных на территориях государств - членов) (3 балла)»;



после позиции «из 8430 41 000  из 8430 49 000 Машины бурильные» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 8431 43 000 0,
из 8431 49
Комплектующие (запасные части) бурильных и проходческих машин, не имеющие самостоятельных группировок
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций:
заготовительные операции (литье, ковка, штамповка, раскрой (резка) (40 баллов);
термообработка (закалка, нормализация, отпуск) в целях улучшения механических и физических свойств готового изделия (10 баллов);
механическая обработка (выполнение всех предусмотренных технологическим процессом операций) (60 баллов);
сварка (10 баллов);
анализ химического состава, механических свойств материалов, неразрушающий контроль на территории государства-члена (40 баллов);
сборка изделий исключительно на территории предприятия-изготовителя (30 баллов);
нанесение защитных покрытий и (или) консервация, упаковка изделий (40 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве продукции иностранных деталей, узлов и комплектующих - не более 15 процентов стоимости продукции (100 баллов)


	из 8481
Сервоклапан для сейсмического виброисточника
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности - налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на сервоклапан для сейсмического виброисточника в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
проведение установленных нормативными правовыми актами государства-члена испытаний продукции на испытательном стенде, расположенном на территории одного из государств - членов;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
заготовительные операции (литье) (20 баллов);
механическая обработка деталей сервоклапана для сейсмического виброисточника (от заготовки до готового изделия) (литье, фрезерование, сверление, расточные операции, лазерная резка, элетроэрозионная резка, шлифовка, доводка, термообработка, нанесение гальванического покрытия, нанесение маркировки) (70 баллов);
производство золотниковой пары сервоклапана для сейсмического виброисточника (30 баллов);
производство датчика положения золотниковой пары (20 баллов);
сборка изделия на территории предприятия-изготовителя:
подготовка и установка уплотнительных колец, установка и закрепление комплектующих деталей (от заготовки до готового изделия) (60 баллов);
входной контроль пилотного клапана на стенде, проверка прочности и герметичности корпуса сервоклапана для сейсмического виброисточника;
проведение испытаний готового изделия (60 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве иностранных деталей, узлов и комплектующих сервоклапана для сейсмического виброисточника от стоимости всех деталей, узлов и комплектующих, необходимых для производства сервоклапана для сейсмического виброисточника:
до 31 декабря 2025 г. - не более 35 процентов (50 баллов);
с 1 января 2026 г. - не более 30 процентов (50 баллов);
с 1 января 2027 г. - не более 25 процентов (50 баллов)»;



позицию «8431 43 000 0 Части бурильных или проходческих машин субпозиции 8430 41 или 8430 49» исключить;
после позиции «8481 10 Клапаны редукционные для регулирования давления  8481 30 Клапаны обратные (невозвратные)  8481 40 Клапаны предохранительные или разгрузочные  8481 80 Арматура прочая» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 9015 80
Морской геофизический
комплекс с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую, технологическую и программную документацию на морской геофизический комплекс с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство и сборка морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний, включающие в себя:
производство забортной части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний;
производство гидрофонов секций приборных морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний (10 баллов);
сборка, прошивка электронных составляющих (модулей) забортной части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний-блоков аналого-цифровых преобразователей сигналов, блоков контроллеров секций, контроллеров блока контроля натяжения, тензодатчика блока контроля натяжения (40 баллов);
производство деталей для забортной части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний - бандажных и каркасных втулок, корпусов, переходных корпусов, навесного оборудования, обжимных колец, грузов (утяжелителей) (80 баллов);
производство секций приборных морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний - вытяжка каната и прокладка проводов, установка и закрепление втулок на канат, установка гидрофонов и электронных элементов, пайка проводов к разъемам электронных модулей и гидрофонам, ошланговка секций, заливка секций (50 баллов);
производство грузовых секций морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний - изготовление и установка трансиверов, пайка проводов к разъемам электронных модулей, сборка электроники в корпус (30 баллов);
производство демпферов приборных морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний - вытяжка каната и прокладка проводов, установка и закрепление втулок на канат, пайка проводов к разъемам, ошланговка, заливка (10 баллов);
производство секций хвостового буя - вытяжка каната и прокладка проводов, установка и закрепление втулок на канаты, пайка проводов к разъемам электронных модулей, ошланговка секций, заливка секций (15 баллов);
производство, механическая обработка и сборка источников упругих колебаний (15 баллов);
производство бортовой части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний:
сборка электронных составляющих (модулей) бортовой части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний (источники бесперебойного питания, модули питания, центральные вычислители, вычислительные устройства, периферийные устройства для комплексов «СУРА», аппаратно-программный комплекс визуализации контроля качества сейсмических данных (60 баллов);
производство и сборка кабелей палубных, включая монтаж разъемов и проверку (30 баллов);
производство и сборка токосъемников (100 баллов);
программирование логических интегральных микросхем, микроконтроллеров, процессоров бортовой части морского геофизического комплекса с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний (60 баллов)


	из 9015 80
Кабельно–бескабельный сейсморегистрирующий комплекс для сухопутных работ (включая модули регистрации)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на кабельно-бескабельный сейсморегистрирующий комплекс для сухопутных работ (включая модули регистрации) в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство механических деталей кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) (от заготовки до готового изделия) без механической обработки (фрезерование, сверление, расточные операции) (60 баллов);
монтаж печатных плат кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) (40 баллов);
производство и сборка блоков модулей регистрации кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) (80 баллов);
производство и сборка блоков коммутаторов линии связи (50 баллов);
производство и сборка блоков питания коммутаторов линии связи (40 баллов);
сборка изделий на территории предприятия-изготовителя (50 баллов);
нанесение маркировки на территории предприятия-изготовителя кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) на поверхности блоков модулей регистрации и коммутаторов линии связи (10 баллов);
пуско-наладочные работы, выполняемые в период подготовки и проведения индивидуальных испытаний и комплексного опробования оборудования кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) (60 баллов);
температурные испытания полевого оборудования кабельно-бескабельного сейсморегистрирующего комплекса для сухопутных работ (включая модули регистрации) в диапазоне от -40 градусов Цельсия до +70 градусов Цельсия и оценка результатов испытаний (20 баллов)


	из 9015 80
Сейсмоприемники (геофоны) для проведения сейсморазведочных работ на суше, в скважинах и на море в составе донных станций и буксируемых кос
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на сейсмоприемники (геофоны) для проведения сейсморазведочных работ на суше, в скважинах и на море в составе донных станций и буксируемых кос в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
механическая обработка и гальваническое покрытие корпусов, каркасов катушек и полюсных наконечников геофона (30 баллов);
производство и сборка магнитной системы геофона (20 баллов);
производство пружин геофона (20 баллов);
сборка, тестирование и маркировка геофона (30 баллов);
соблюдение процентной доли стоимости использованных при производстве иностранных деталей, узлов и комплектующих сейсмоприемников (геофонов) для проведения сейсморазведочных работ на суше, в скважинах и на море в составе донных станций и буксируемых кос от стоимости всех деталей, узлов и комплектующих, необходимых для производства сейсмоприемников (геофонов) для проведения сейсморазведочных работ на суше, в скважинах и на море в составе донных станций и буксируемых кос:
до 31 декабря 2025 г. - не более 35 процентов (50 баллов);
с 1 января 2026 г. - не более 30 процентов (50 баллов);
с 1 января 2027 г. - не более 25 процентов (50 баллов)


	из 9015 80
Сейсмокабели в сборе, включая модули регистрации (без оцифровывающих устройств)
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на сейсмокабели в сборе, включая модули регистрации (без оцифровывающих устройств), в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство телеметрического кабеля в полиуретановой оболочке (15 баллов);
производство корпусов модулей регистрации методом литья под давлением (10 баллов);
сборка корпусов модулей регистрации с телеметрическим кабелем (10 баллов);
тестирование герметичности и электрических параметров и характеристик готового изделия (5 баллов


	из 9015 80
Автономные цифровые (ТРС/1Р) станции
для исследования мониторинга процессов
при проведении геолого– технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на автономные цифровые (TPC/IP) станции для исследования и мониторинга процессов при проведении геолого-технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство механических деталей автономных цифровых (TPC/IP) станций для исследования и мониторинга процессов при проведении геолого-технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин (от заготовки до готового изделия) без механической обработки (фрезерование, точение, сверление, координатная обработка, термообработка, рубка, гибка, сварка, нанесение гальванического покрытия, порошковая покраска) (100 баллов);
монтаж печатных плат датчиков автономных цифровых (TPC/IP) станций для исследования и мониторинга процессов при проведении геолого-технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин на линии поверхностного монтажа, установка навесных элементов на платы ручным способом, проверка и настройка их в нормальных климатических условиях, сборка из этих плат модулей, проверка модулей, заливка модулей компаундом (80 баллов);
сборка готовых датчиков (наклейка тензорезисторов весоизмерительных датчиков, сборка датчиков из деталей, подготовка и установка уплотнительных колец, изготовление внутридатчиковых жгутов и монтаж их в датчик, установка корпусных частей и изделий на (в) корпус датчиков, нанесение маркировки на поверхность датчиков. Программирование датчиков базовым программным обеспечением. Климатические испытания в камере тепла и холода всех датчиков автономных цифровых (TPC/IP) станций для исследования и мониторинга процессов при проведении геолого-технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин. Калибровка датчиков на стендах и приспособлениях с целью получения электронного паспорта датчика, программирование электронного паспорта в датчик (70 баллов);
монтаж печатных плат блоков станции на линии поверхностного монтажа, установка навесных элементов на платы ручным способом, проверка и настройка их в нормальных климатических условиях, сборка из этих плат субблоков, проверка субблоков, заливка субблоков компаундом. Изготовление внутриблочных жгутов, установка корпусных частей и изделий на (в) корпус блоков. Установка операционной системы. Климатические испытания в камере тепла и холода блоков. Проверка длительной работоспособности блоков сбора информации с максимальным количеством подключенных датчиков (60 баллов);
монтаж печатных плат блоков газового каротажа на линии поверхностного монтажа, установка навесных элементов на платы ручным способом, проверка и настройка их в нормальных климатических условиях, сборка из этих плат субблоков, проверка субблоков, приготовление сорбентов, набивка хроматографических колонок сорбентом, их кондиционирование, изготовление внутриблочных жгутов, изготовление внутриблочных пневмотрасс, их монтаж, установка датчиков давления (разряжения), установка электронных плат регуляторов и периферийных плат в корпус блоков, установка базового программного обеспечения, проверка пневмосхемы на отсутствие утечек и подсосов, настройка и калибровка блоков. Климатические испытания в камере тепла и холода блоков, проверка длительной работоспособности блоков на стабильность измерений (60 баллов);
изготовление соединительных кабелей (нарезка, разделка кабелей, сборка кабелей, проверка правильности сборки, герметизация соединительных разъемов) (40 баллов)


	из 9015 80
Система аварийного всплытия сейсмических кос
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на систему аварийного всплытия сейсмических кос в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство металлических деталей системы аварийного всплытия сейсмических кос (от заготовки до готового изделия) без механической обработки (фрезерование, сверление, шлифование) (50 баллов);
производство неметаллических деталей системы аварийного всплытия сейсмических кос (крышка передняя, крышка задняя, корпус) (от заготовки до готового изделия) без механической обработки (прессовые, слесарные, токарные, фрезерные и контрольные операции) (50 баллов);
производство печатных плат модуля управления, включая монтаж печатных плат и установку бортового программного обеспечения (250 баллов);
сборка и тестирование модуля управления и модуля всплытия (100 баллов);
испытания компонентов системы аварийного всплытия сейсмических кос на территории предприятия-изготовителя (50 баллов)


	из 9015 80
Донные сейсмические станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на донные сейсмические станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств - членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих компонентов (технологических операций):
производство механических деталей донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (от заготовки до готового изделия) без механической обработки (фрезерование, сверление, расточные операции, нанесение гальванического покрытия) (60 баллов);
производство комплекта полиуретановых защитно-декоративных бандажей донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (от заготовки до готового изделия) (машинная подготовка и смешение компонентов полиуретана и красителя, машинная заливка полиуретана в силиконовые формы, полимеризация в печах, расформовка, слесарная доводка деталей (удаление облоя и литниковой системы) (40 баллов);
сборка блока аккумуляторов донной сейсмической станции (20 баллов);
сборка блока геофонов донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (40 баллов);
сборка блока гидрофона донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (40 баллов);
производство герморазъемов донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (30 баллов);
монтаж печатных плат донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (40 баллов);
испытание корпусных частей донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе на воздействие гидростатического давления (подготовка и установка уплотнительных колец, установка корпусных частей и изделий на корпус указанной донной сейсмической станции, вакуумирование внутренних полостей донной сейсмической станции, испытание на воздействие гидростатического давления в гидробаке, разборка до составных частей и оценка результатов испытаний) (20 баллов);
сборка изделий исключительно на территории предприятия-изготовителя:
подготовка и установка уплотнительных колец, установка и закрепление составляющих частей (блок аккумуляторов, блок регистрации, модуль индикации, герморазъем, гидрофон, блок геофонов, гидрофона), установка и закрепление крышки донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе, вакуумирование внутреннего объема донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе, функциональная проверка донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе, установка и закрепление защитно-декоративных бандажей на донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе, калибровка компаса донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе, установка фала-поводка на донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе (50 баллов);
нанесение маркировки на территории предприятия-изготовителя донной сейсмической станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе на поверхностях защитно-декоративных бандажей с применением волоконного лазерного маркиратора (10 баллов)


	из 9031 80
Виброисточник сейсмических сигналов
	наличие у субъекта деятельности в сфере промышленности-налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию на виброисточник сейсмических сигналов в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
виброисточник сейсмических сигналов должен быть сертифицирован на соответствие техническому регламенту Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011) (в действующей и последующих редакциях);
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих (технологических операций) (если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
сборка и сварка (при необходимости) несущей рамы (при наличии), подрамников (при наличии) и их окраска (100 баллов);
сборка и сварка кузова (бункера), цистерн, контейнеров и надстройки общего (специального) назначения (при наличии) и их окраска (30 баллов);
производство навесного оборудования - установки возбудителя вибрации (100 баллов);
производство или использование произведенного (произведенных) на территориях государств-членов моста (мостов) (50 баллов);
производство или использование произведенной на территориях государств-членов трансмиссии (10 баллов);
производство или использование произведенного на территориях государств-членов двигателя (10 баллов);
монтаж кузова (бункера), цистерн, контейнеров и надстроек общего (специального) назначения (при наличии) (40 баллов);
монтаж двигателя, мостов, трансмиссии (ходовая часть) навесного оборудования (30 баллов);
монтаж системы электрооборудования, системы пневмооборудования (40 баллов);
монтаж системы гидрооборудования (40 баллов)»;



в разделе XV:
после позиции «из 8471 из 8517 Компьютеры портативные массой не более 10 килограммов, такие как ноутбуки, планшетные компьютеры, карманные компьютеры, в том числе совмещающие функции мобильного телефонного аппарата, электронные записные книжки и аналогичная компьютерная техника (за исключением портативных персональных компьютеров (совмещающих функции смартфона или планшета, или ноутбука), планшетных компьютеров)» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 8471
Портативные персональные компьютеры (совмещающие функции смартфона или планшета, или ноутбука)

из 8471
Планшетные компьютеры

из 8471, из 8517
Аппараты телефонные для сотовых сетей связи (ПРТС), включая смартфоны
	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 20 баллов:
наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена <10>, не находящегося под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица:
прав на конструкторскую и технологическую документацию в объеме достаточном для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территориях государств-членов в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>:
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации;
схема деления изделия;
схема электрическая функциональная;
технологическая инструкция;
руководство по компиляции, сборке и установке встроенной операционной системы;
прав на использование и модификацию встроенной операционной системы, поставляемой в составе продукции и необходимой для функционирования продукции, в том числе комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов –микрокодов;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо-налоговый резидент государства-члена <10>, не находящийся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица (при наличии товарного знака);
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно–производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции;
выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (если применимо):
применение в продукции центрального процессора <15>, удовлетворяющего требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территории государства-члена <17> (50 баллов) <18>;
применение электронных модулей <19>, произведенных на территориях государств-членов, при этом расчет баллов осуществляется по формуле:
B = ∑ (i=1,2…K) Bi/Ki,
где:
B-суммарное количество баллов за указанные технологические операции.
Если K ≤ 2, то суммарное количество баллов (B) после расчета по формуле умножается на 1,7;
K-количество неповторяющихся электронных модулей в соответствии со спецификацией изделия;
Ki-общее количество неповторяющихся электронных модулей i–го вида в соответствии со спецификацией изделия;
Bi-количество баллов, полученное i–м неповторяющимся электронным модулем, указанное в реестровой записи и (или) в заключении о подтверждении производства такого модуля на территории государства-члена;
применение кабельных сборок, произведенных на территориях государств-членов, для изделия (из кода ТН ВЭД 8544) (Bтоп = 5 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где: 
К-количество кабельных сборок производства государств-членов, деленное на общее количество кабельных сборок;
изготовление или применение шасси (корпуса), произведенного на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8473) (Bтоп = 20 баллов);
B = Bтоп × K,
где: 
К-количество шасси (корпусов) производства государств-членов, деленное на общее количество элементов шасси (корпусов);
изготовление или применение блоков питания произведенных на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8504) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество блоков питания, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения блоков питания к продукции, произведенной на территории государств-членов, деленное на общее количество блоков питания;
применение аккумуляторной батареи, произведённой на территории государства-члена (из кода ТН ВЭД 8507), (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество аккумуляторных батарей, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество аккумуляторных батарей; 
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения (5 баллов);
сборка, монтаж и функциональное тестирование готового изделия, проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (10 баллов);
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> (за исключением используемых в чипсете <26>) и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств –членов (Bтоп = 30 баллов): 
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров по спецификации; 
применение в изделии прочей электронной компонентной базы производства государств-членов (Bтоп = 20 баллов) <34>,
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где: 
К-количество типономиналов электронной компонентной базы <34> производства государств-членов, деленное на их общее количество по спецификации;
наличие у заявителя исключительных прав на конструкторскую и технологическую документацию, полученных в результате собственной разработки или на основании договора с организацией, включенной в реестр организаций, осуществляющих деятельность в сфере радиоэлектронной промышленности, в составе, определенном обязательными требованиями в отношении соответствующей продукции (5 баллов);
применение в изделии датчиков производства государств–членов, монтируемых на корпус устройства (2 балла за каждый неповторяющийся тип датчиков, но не более 6 баллов) <28>


	из 8471, 8471 41 000 0,
8471 49 000 0
Персональные компьютеры, серверы, машины вычислительные прочие, моноблоки
	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 20 баллов:
наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена <10>, не находящегося под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица:
прав на конструкторскую и технологическую документацию для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территориях государств-членов в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>:
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации;
схема деления изделия;
схема электрическая функциональная;
технологическая инструкция;
прав на микропрограммное обеспечение 
для схемотехнического решения в части использования, модификации, модернизации, изменения встроенной базовой системы ввода –вывода, поставляемой в составе продукции и необходимой для полноценного функционирования продукции, в том числе комплект программной документации, включающий:
комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов-микрокодов;
руководство по компиляции и сборке встроенной базовой системы ввода и вывода и инсталляции ее двоичного образа в составе продукции;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо-налоговый резидент государства-члена, не находящееся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица <10> (при наличии товарного знака);
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно-производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции;
необязательные требования (достаточно выполнить некоторые чтобы получить необходимое количество баллов):
выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (если применимо):
применение в продукции центрального процессора <15>, удовлетворяющего требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов <16>, <17>-50 баллов <18>;
применение электронных модулей <19>, произведенных на территориях государств-членов, при этом расчет баллов осуществляется по формуле:
B = ∑ (i=1,2…K) Bi/Ki,
где B-суммарное количество баллов за указанные технологические операции <21>;
если K = 1, то суммарное количество баллов (B) после расчета по формуле умножается на 1,7;
K-количество неповторяющихся электронных модулей, в соответствии со спецификацией изделия; 
Ki-общее количество неповторяющихся электронных модулей i–го вида в соответствии со спецификацией изделия;
Bi-количество баллов, полученное i–м неповторяющимся электронным модулем, указанное в акте экспертизы о подтверждении производства такого модуля на территории государства-члена <22>;
применение кабельных сборок, произведенных 
на территориях государств-членов, для изделия (из кода ТН ВЭД 8544) (Bтоп = 5 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество кабельных сборок, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения их к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество кабельных сборок;
изготовление или применение шасси (корпуса), произведенного на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8473) (Bтоп = 20 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество шасси (корпусов), удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения шасси (корпусов) к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество шасси (корпусов);
изготовление или применение блоков питания, произведенных на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8504) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество блоков питания, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения блоков питания к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество блоков питания;
применение аккумуляторной батареи, произведенной на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8507) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество аккумуляторных батарей, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях 
их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество аккумуляторных батарей;
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения (5 баллов, обязательное требование) <24>;
сборка, монтаж и функциональное тестирование готового изделия и (или) проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (10 баллов, обязательное требование);
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> (за исключением используемых в чипсете <26>) и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов (Bтоп = 30 баллов): 
B = Bтоп × K,
где К-количество центральных микроконтроллеров 
и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров 
и коммуникационных процессоров по спецификации; 
применение в изделии прочей электронной компонентной базы, произведенной на территориях государств-членов (кроме центрального процессора, центрального микроконтроллера и коммуникационного процессора) (Bтоп = 20 баллов): 
B = Bтоп × K,
где К-количество типономиналов электронной компонентной базы <28>, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество типономиналов электронной компонентной базы по спецификации


	из 8471 
Терминалы сбора данных со встроенным сканером штрихкодов
	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 20 баллов:
наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена, не находящегося под контролем иностранного государства <10>, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица:
прав на конструкторскую и технологическую документацию для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территориях государств-членов в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>:
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации;
схема деления изделия;
схема электрическая функциональная;
технологическая инструкция;
прав на микропрограммное обеспечение для схемотехнического решения в части использования, модификации, модернизации, изменения встроенной базовой системы ввода-вывода, поставляемой в составе продукции и необходимой для полноценного функционирования продукции, в том числе комплект программной документации, включающий:
комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов-микрокодов;
руководство по компиляции и сборке встроенной базовой системы ввода и вывода и инсталляции ее двоичного образа в составе продукции;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо-налоговый резидент государства-члена <10>, не находящееся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица (при наличии товарного знака);
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно-производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции;
выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (при наличии):
применение электронных модулей <23>, произведенных на территориях государств-членов, при этом расчет баллов осуществляется по формуле:
B = ∑ (i=1,2…K) Bi/Ki,
где B-суммарное количество баллов за указанные технологические операции;
K-количество неповторяющихся электронных модулей, в соответствии со спецификацией изделия;
Ki-общее количество неповторяющихся электронных модулей i–го вида в соответствии со спецификацией изделия;
Bi-количество баллов, полученное i–м неповторяющимся электронным модулем, указанное в акте экспертизы о подтверждении производства такого модуля на территории государства-члена <22>;
применение кабельных сборок, произведенных 
на территориях государств-членов, для изделия (из кода ТН ВЭД 8544), (Bтоп = 5 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество кабельных сборок, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения их к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество кабельных сборок;
изготовление или применение шасси (корпуса), произведенного на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8473) (Bтоп = 30 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество шасси (корпусов), удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения шасси (корпусов) к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество шасси (корпусов);
изготовление или применение блоков питания, произведенных на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8504) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество блоков питания, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях отнесения блоков питания к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество блоков питания;
применение аккумуляторной батареи, произведенной на территориях государств-членов (из кода ТН ВЭД 8507) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × K,
где К-количество аккумуляторных батарей, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях 
их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество аккумуляторных батарей;
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения (5 баллов, обязательное требование) <24>;
сборка, монтаж и функциональное тестирование готового изделия и (или) проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (10 баллов, обязательное требование);
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> (за исключением используемых в чипсете <26>) и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов (Bтоп = 30 баллов): 
B = Bтоп × K,
где К-количество центральных микроконтроллеров 
и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров по спецификации;
применение в изделии электронной компонентной базы, произведенной на территориях государств-членов, (кроме центрального процессора, центрального микроконтроллера и коммуникационного процессора) (Bтоп = 20 баллов): 
B = Bтоп × K,
где К – количество типономиналов электронной компонентной базы <28>, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество типономиналов электронной компонентной базы по спецификации;
применение в изделии печатающего механизма, произведенного на территориях государств-членов
(10 баллов);
применение в изделии модуля сенсора изображения, произведенного на территориях государств-членов (20 баллов)
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	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 20 баллов:
наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена <10>, не находящегося под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица:
прав на конструкторскую и технологическую документацию в объеме, достаточном для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территориях государств-членов, в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>:
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации;
схема деления изделия;
схема электрическая функциональная;
технологическая инструкция;
прав на микропрограммное обеспечение для схемотехнического решения в части использования, модификации, модернизации, изменения встроенной базовой системы ввода –вывода, поставляемой в составе продукции и необходимой для функционирования продукции, в том числе комплект программной документации, включающий:
комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов-микрокодов;
руководство по компиляции и сборке встроенной базовой системы ввода-вывода в составе продукции;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо-налоговый резидент государства-члена <10>, не находящийся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица (при наличии товарного знака);
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно-производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции;
выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (если применимо):
применение электронных модулей <19> производства государств-членов, при этом расчет баллов осуществляется по формуле:
B = ∑ (i=1,2…K) Bi/Ki,
где B-суммарное количество баллов за указанные технологические операции;
K-количество неповторяющихся электронных модулей в соответствии со спецификацией изделия;
Ki-общее количество неповторяющихся электронных модулей i–го вида в соответствии со спецификацией изделия;
Bi-количество баллов, полученное i–м неповторяющимся электронным модулем, указанное в акте экспертизы о подтверждении производства такого модуля на территории государства-члена <22>;
применение кабельных сборок производства государств-членов для изделия (из кода ТН ВЭД 8544) (Bтоп = 5 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × К,
где К-количество кабельных сборок производства государств-членов, деленное на общее количество кабельных сборок;
изготовление или применение шасси (корпуса) производства государств-членов (из кода ТН ВЭД 8473) (Bтоп = 20 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × К,
где К-количество шасси (корпусов) производства государств-членов, деленное на общее количество шасси (корпусов);
изготовление или применение блоков питания производства государств-членов (из кода ТН ВЭД 8473) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × К,
где К-количество блоков питания производства государств-членов, деленное на общее количество блоков питания;
применение аккумуляторной батареи производства государств-членов (из кода ТН ВЭД 8506) (Bтоп = 10 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп x К,
где К-количество аккумуляторных батарей производства государств-членов, деленное на общее количество аккумуляторных батарей;
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения (5 баллов, обязательное требование) <24>;
сборка, монтаж и функциональное тестирование готового изделия, проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (10 баллов, обязательное требование);
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> (за исключением используемых в чипсете <26>) и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов (Bтоп = 30 баллов): 
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × К,
где К-количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров по спецификации;
применение в изделии прочей электронной компонентной базы производства государств-членов (Bтоп = 20 баллов);
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп × К,
где К-количество типономиналов электронной компонентной базы <28> производства государств-членов, деленное на общее количество типономиналов электронной компонентной базы по спецификации
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	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 10 баллов:
наличие у юридического лица - налогового резидента государства-члена, не находящегося под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица <10>:
прав на конструкторскую и технологическую документацию в объеме, достаточном для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территории государства-члена, в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>:
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации;
схема деления изделия;
схема электрическая функциональная;
технологическая инструкция;
Gerber-файлы (трассировка печатной платы и схема расположения элементов);
ведомость материалов до уровня электронных компонентов (Bill of Materials, BOM);
прав на микропрограммное обеспечение для схемотехнического решения в части использования, модификации, модернизации, изменения встроенной базовой системы ввода-вывода, поставляемой в составе продукции и необходимой для функционирования продукции, в том числе комплект программной документации, включающий:
комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов-микрокодов;
руководство по компиляции и сборке встроенной базовой системы ввода-вывода в составе продукции;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо - налоговый резидент государства-члена, не находящийся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица <10> (при наличии товарного знака);
наличие на территории государства-члена сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно-производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции.
Выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (если применимо):
изготовление печатных плат электронных модулей, а также сборка и монтаж всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату электронного модуля:
20 баллов - при изготовлении печатной платы и осуществлении сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на нее;
10 баллов - при осуществлении только операций сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату;
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения (2 балла) <18>;
функциональное тестирование готового изделия и проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (5 баллов);
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территории государства-члена (Bтоп = 30 баллов),
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп x К,
где К - количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территории государства-члена, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров по спецификации;
применение в изделии прочей электронной компонентной базы производства на территории государств-членов (Bтоп = 20 баллов),
расчет баллов по формуле:
B = Bтоп x К,
где К - количество типономиналов электронной компонентной базы <28> производства на территории государств-членов, деленное на общее количество типономиналов электронной компонентной базы по спецификации»;




после позиции «из 8504 40, из 8473 30 Устройства и блоки питания вычислительных машин» дополнить позицией следующего содержания:

	«из 8534 00 900 0
Схемы печатные с прочими пассивными элементами
	выполнение обязательных требований, в совокупности предоставляющих заявителю 10 баллов: 
наличие у юридического лица-налогового резидента государства-члена <10>, не находящегося под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица:
прав на конструкторскую и технологическую документацию для проектирования, производства, модернизации и развития соответствующей продукции на территориях государств-членов в соответствии со спецификацией на готовое изделие в следующем составе <11>: 
технические условия;
спецификация на готовое изделие с указанием сборочных единиц и деталей;
руководство (инструкция) по эксплуатации; схема деления изделия; схема электрическая функциональная; технологическая инструкция; 
Gerber–файлы (трассировка печатной платы и схема расположения элементов);
ведомость материалов до уровня электронных компонентов (Bill of Materials, BOM);
прав на использование, модификацию, модернизацию, изменение встроенного микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения, поставляемого в составе продукции и необходимого для полноценного функционирования продукции, в том числе комплект программной документации, включающий: 
комплект текстов программ (исходных кодов) и двоичных файлов-микрокодов;
руководство по компиляции и сборке встроенного микропрограммного обеспечения и инсталляции его двоичного образа в составе продукции;
исключительного права на товарный знак, служащий для индивидуализации продукции, или права использования товарного знака, правообладателем которого является юридическое лицо-налоговый резидент государства-члена, не находящийся под контролем иностранного государства, и (или) международной организации, и (или) иностранного юридического или физического лица, и (или) иностранной структуры без образования юридического лица <10> (при наличии товарного знака);
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, гарантийное и постгарантийное обслуживание продукции;
наличие научно–производственной базы (собственной или контрактной), расположенной на территории государства-члена и необходимой для разработки и производства продукции;
выполнение на территориях государств-членов следующих технологических операций (если применимо): 
изготовление печатных плат электронных модулей, а также сборка и монтаж всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату электронного модуля:
70 баллов-при изготовлении системной (основной) печатной платы и осуществлении сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на системную печатную плату <31>;
40 баллов-при осуществлении только операций монтажа всех элементов электронной компонентной базы на системную (основную) печатную плату <31>;
20 баллов-при изготовлении печатной платы и осуществлении сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату, относящуюся к виду плат: плата контроллера FC, плата контроллера SAS/SATA, плата контроллера InfiniBand, плата контроллера PCI Express, плата коммутатора Ethernet, плата коммутатора FC, плата коммутатора InfiniBand, плата коммутатора PCI Express, плата RAID контроллера, плата контроллера Ethernet, плата оперативной памяти, плата постоянной памяти, видео плата, плата расширения (Riser), плата экспандера SAS/SATA, плата GSM/3G/4G, плата WiFi/Bluetooth, кроссплаты (BackPlane), звуковая плата;
10 баллов-при осуществлении только операций сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату, относящуюся к виду плат: плата контроллера FC, плата контроллера SAS/SATA, плата контроллера InfiniBand, плата контроллера PCI Express, плата коммутатора Ethernet, плата коммутатора FC, плата коммутатора InfiniBand, плата коммутатора PCI Express, плата RAID контроллера, плата контроллера Ethernet, плата оперативной памяти, плата постоянной памяти, видео плата, плата расширения (Riser), плата экспандера SAS/SATA, плата GSM/3G/4G, плата WiFi/Bluetooth, кроссплаты (BackPlane), звуковая плата;
14 баллов-при изготовлении печатной платы и осуществлении сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату, относящуюся к виду плат: прочие смонтированные печатные платы;
7 баллов-при осуществлении только операций сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату, относящуюся к виду плат: прочие смонтированные печатные платы;
запись в энергонезависимую память микропрограммного обеспечения для схемотехнического решения <31>:
5 баллов-для системной (основной) печатной платы <31>;
2 балла-для иных видов печатных плат;
функциональное тестирование готового изделия;
проведение технического контроля соответствия требованиям технических условий готового изделия (5 баллов) <31>; 
применение в продукции центрального процессора <15>, удовлетворяющего требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов (при наличии в составе электронного модуля)-50 баллов) <18>;
применение в изделии центрального микроконтроллера <25> (за исключением используемого в чипсете <26>) и (или) коммуникационного процессора <27>, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов (Bтоп = 30 баллов), расчет баллов по формуле: 
B = Bтоп × K
где К-количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров, удовлетворяющих требованиям к интегральной схеме первого уровня или интегральной схеме второго уровня, предъявляемым в целях ее отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество центральных микроконтроллеров и коммуникационных процессоров по спецификации. 
применение в изделии прочей электронной компонентной базы, произведенной на территориях государств-членов, (кроме центрального процессора, центрального микроконтроллера и коммуникационного процессора) (Bтоп = 20 баллов), расчет баллов по формуле: 
B = Bтоп × K,
где К-количество типономиналов электронной компонентной базы <28>, удовлетворяющих требованиям, предъявляемым в целях их отнесения к продукции, произведенной на территориях государств-членов, деленное на общее количество типономиналов электронной компонентной базы по спецификации»;




в разделе XVI после позиции «из 8428 90 Машины и устройства для подъема, перемещения, погрузки или разгрузки (например, лифты, эскалаторы, конвейеры, канатные дороги) прочие: оборудование прочее» дополнить позициями следующего содержания:
	«из 8474
Классификаторы
	наличие у юридического лица, индивидуального предпринимателя – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих и технологических операций (в случае, если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
использование произведенной на территории государства-члена опоры классификатора (20 баллов); 
использование произведенной на территории государства-члена камеры смешения классификатора (20 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена ламелей классификатора (20 баллов); 
использование произведенного на территории государства-члена короба питания классификатора (20 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена запорно-регулирующей арматуры (10 баллов)


	из 8474
Гравитационные центробежные концентраторы
	наличие у юридического лица, индивидуального предпринимателя – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих и технологических операций (в случае, если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
использование произведенных на территории государства-члена корпуса (при наличии в конструкции), опоры (при наличии в конструкции) гравитационного центробежного концентратора (15 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена корзины гравитационного центробежного концентратора (15 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена верхних эксплуатационных желобов (при наличии в конструкции), нижних эксплуатационных желобов (при наличии в конструкции) гравитационного центробежного концентратора (15 баллов);
использование произведенного на территории государства-члена программируемого логического контроллера для управления технологическими процессами гравитационного центробежного концентратора (25 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена подшипников (при наличии в конструкции), подшипниковых узлов (при наличии в конструкции) (20 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена датчиков давления (при наличии в конструкции), расходомеров (при наличии в конструкции) (15 баллов);
использование произведенного на территории государства-члена шламового рукава (5 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена запорно-регулирующей арматуры (10 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена приводных агрегатов (электродвигатели (при наличии в конструкции), двигатели внутреннего сгорания (при наличии в конструкции), дизельные двигатели (при наличии в конструкции), гидромоторы (при наличии в конструкции)) гравитационного центробежного концентратора (30 баллов)


	из 8474
Реакторы интенсивного цианирования
	наличие у юридического лица, индивидуального предпринимателя – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих и технологических операций (в случае, если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
использование произведенного на территории государства-члена модуля выщелачивания реактора интенсивного цианирования (40 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена рамы модуля выщелачивания реактора интенсивного цианирования (20 баллов);
использование произведенного на территории государства-члена обезвоживающего накопительного конуса реактора интенсивного цианирования (40 баллов);
использование произведенной на территории государства-члена емкости растворов реактора интенсивного цианирования (40 баллов);
использование произведенного на территории государства-члена картриджа реактора интенсивного цианирования (40 баллов)


	из 8474
Грохоты, питатели
	наличие у юридического лица, индивидуального предпринимателя – налогового резидента государства-члена прав на конструкторскую и техническую документацию в объеме, достаточном для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие на территории одного из государств-членов сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
производство (осуществление) на территориях государств-членов следующих комплектующих и технологических операций (в случае, если предусмотрено конструкцией оборудования или технологическим процессом его производства):
использование произведенных на территории государства-члена опорной рамы (при наличии в конструкции), опор (при наличии в конструкции), рамы опорной плиты (при наличии в конструкции) грохота (10 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена короба (при наличии в конструкции), боковин (при наличии в конструкции) грохота (10 баллов);
использование произведенного на территории государства-члена вала грохота (15 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена амортизаторов (при наличии в конструкции), пружин (при наличии в конструкции), полимерных виброопор (при наличии в конструкции) грохота (10 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена сортирующих сит грохота в том числе из резины (при наличии в конструкции), полиуретана (при наличии в конструкции) (10 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена подшипников (при наличии в конструкции), подшипниковых узлов (при наличии в конструкции) (20 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена элементов усиления короба (при наличии в конструкции), рамы (при наличии в конструкции) грохотов, выполненных из листового проката методом гибки (при наличии в конструкции) (15 баллов);
использование произведенных на территории государства-члена приводных агрегатов (электродвигатели (при наличии в конструкции), двигатели внутреннего сгорания (при наличии в конструкции), дизельные двигатели (при наличии в конструкции), гидромотор редукторы (при наличии в конструкции), мотор-вибраторы (при наличии в конструкции) грохота (30 баллов);
покрытие элементов грохотов произведенными на территории государства-члена износостойкими полимерными материалами (20 баллов)»;



в разделе XVII после позиции «8543 20 000 0 Генераторы сигналов» дополнить позицией следующего содержания:
	«из 9015 80 
Приборы и инструменты метеорологические, гидрологические и геофизические
электронные
	наличие у юридического лица - налогового резидента государства-члена прав на техническую документацию, разработанную в соответствии с требованиями единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и единой системы технологической документации (ЕСТД), для производства, модернизации и развития соответствующей продукции, на срок не менее 5 лет;
наличие сервисного центра, уполномоченного осуществлять ремонт, послепродажное и гарантийное обслуживание продукции;
наличие у производителя структурных подразделений и аккредитованных лабораторий, отвечающих за проверку качества произведенной продукции в течении гарантийного срока;
осуществление на территориях государств-членов следующих технологических операций (при наличии):
механическая обработка;
покраска;
изготовление оптических деталей;
монтаж компонентов на печатные платы;
монтаж и наладка электрооборудования;
загрузка и конфигурирование программного обеспечения;
сборка»;



дополнить новым разделом XIX «Готовые изделия» следующего содержания:
	«XIX. Готовые изделия

	из 7615 10
Изделия столовые, кухонные и бытовые и их детали из алюминия (посуда алюминиевая с покрытиями и без покрытий)
	осуществление на территории государств-членов следующих операций:
штампование или литье корпуса посуды (10 баллов);
использование произведенных на территориях государств-членов алюминия или алюминиевых сплавов не менее 80 % общей массы используемого алюминия или алюминиевых сплавов (10 баллов);
использование произведенных на территориях государств-членов комплектующих, включая фурнитуру и крепления (при наличии в конструкции) (5 баллов);
использование произведенных на территориях государств-членов покрытий (при необходимости) (5 баллов); 
нанесение покрытий (при необходимости) (5 баллов)»;



сноску 2 дополнить абзацами следующего содержания:
[bookmark: _GoBack]«из 4410, из 4411, из 4418 «Стенные панели, напольные панели (включая ламинат, паркетную доску, паркет щитовой)» – не менее 50 баллов.
из 8504, из 8505 90 «Реакторы шунтирующие 35 кВ и выше, с жидким диэлектриком» - не менее 95 баллов, с 1 января 2030 г. - не менее 100 баллов. Если при изготовлении продукции не применяется ряд технологических операций, комплектующих, что обусловлено конструктивными особенностями изделий, то соответствующие им баллы добавляются в общую сумму баллов. Максимальное возможное количество баллов составляет 100 баллов.
из 8504, из 8505 90 «Реакторы управляемые шунтирующие 35 кВ и выше, с жидким диэлектриком» - не менее 70 баллов, с 1 января 2030 г. – не менее 100 баллов. Если при изготовлении продукции не применяется ряд технологических операций, комплектующих, что обусловлено конструктивными особенностями изделий, то соответствующие им баллы добавляются в общую сумму баллов. Максимальное возможное количество баллов составляет 100 баллов.»;
дополнить сносками 34 и 35 следующего содержания:
«<34> Применимо только при условии выполнения как минимум операции осуществления сборки и монтажа всех элементов электронной компонентной базы на печатную плату.
<35> Оценка показателей локализации применяется к оборудованию (фильтры для очистки воздуха, циклоны для очистки воздуха, фильтры электростатические, фильтры рукавные, аппараты пылеулавливающие мокрые (скруббера), кассетные фильтры), изготовленному в соответствии с научно–технической документацией и/или техническими условиями на данный тип продукции, отобранному в соответствии с требованиями ГОСТ 31814–2012, по результатам оценки уровня изготовления которого принято оценивать все изделия данного типа продукции, указанные в технических условиях.
В случае отсутствия какой–либо или всех операций в технологическом процессе производства оборудования, либо отсутствия у рассматриваемого изделия в конструкции тех или иных деталей/компонентов, используемых опционально при производстве различных модификаций продукции, достижение показателей локализации оценивается с использованием следующей формулы:
СУМ КРИТ = СУМ ИЗД X (СУМтах /СУМтах ИЗД),
где:
СУМ КРИТ – сумма баллов, которая подлежит сравнению с таким показателем для рассматриваемой группы оборудования,
СУМ ИЗД – сумма баллов, набранная для рассматриваемого изделия, с учетом конструкции и технологии изготовления,
СУМтах – максимальная возможная сумма баллов для рассматриваемой группы оборудования.
СУМтах ИЗД – максимально возможная сумма баллов для рассматриваемого изделия, с учетом конструкции и технологии изготовления.
При оценке назначенным количеством баллов нескольких перечисленных операций, деталей или компонентов, оценка осуществляется только тех операций, деталей или компонентов, которые применяются в конструкции данного изделия. В случае отсутствия в конструкции одного или нескольких из перечисляемых компонентов, оставшиеся операции, детали и компоненты оцениваются назначенным количеством баллов в полном объеме. В случае отсутствия всех перечисляемых операций, деталей или компонентов, назначенное количество баллов не начисляется и применяется вышеприведенный принцип корректировки критериев для рассматриваемого изделия.»;
в примечаниях:
в пункте 2:
после абзаца третьего дополнить абзацами следующего содержания:
«из 8471 «Портативные персональные компьютеры (совмещающие функции смартфона или планшета, или ноутбука)», из 8471 «Планшетные компьютеры», из 8471  из 8517 «Аппараты телефонные для сотовых сетей связи (ПРТС), включая смартфоны»-не менее 148 баллов;
из 8471 «Персональные компьютеры, моноблоки»-не менее
140 баллов;
из 8471 «Серверы»-не менее 150 баллов;
из 8471 «Терминалы сбора данных со встроенным сканером штрихкодов»-не менее 115 баллов;
8471 41 000 0, 8471 49 000 0 «Машины вычислительные прочие» –
не менее 140 баллов;
8471 60 «Устройства ввода или вывода, содержащие или не содержащие в одном корпусе запоминающие устройства» –не менее 90 баллов;
8471 70 «Устройства запоминающие» – не менее 150 баллов (при не применении шасси (корпуса) количество баллов уменьшается на 40 баллов, при неприменении блоков питания количество баллов уменьшается на 20 баллов, при неприменении аккумуляторной батареи количество баллов уменьшается на 20 баллов, при неприменении центрального микроконтроллера и (или) коммуникационного процессора количество баллов уменьшается на 40 баллов).»;
после абзаца десятого дополнить абзацем следующего содержания:
«из 8534 00 900 0 «Схемы печатные с прочими пассивными элементами» – не менее 30 баллов;»;
пункт 3 дополнить абзацем следующего содержания: 
«из 8502 «Установки генераторные с двигателями внутреннего сгорания с воспламенением от сжатия» – не менее 320 баллов.»;
в пункте 4:
после абзаца первого дополнить абзацами следующего содержания:
«из 8207, из 8208 «Резцы для PDC–долот премиум сегмента»:
с 1 января 2026 г. – не менее 180 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 230 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 285 баллов.»;
после абзаца одиннадцатого дополнить абзацами следующего содержания:
«из 8421 39 200 «Фильтры для очистки воздуха»:
с 1 января 2026 г. – не менее 80 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 100 баллов.
из 8421 31 000 0, из 8421 32 000 0, из 8421 39 «Оборудование для фильтрования и очистки газов, за исключением аппаратов пылеулавливающих мокрых (скруббера) и кассетных фильтров»:
с 1 января 2026 г. – не менее 80 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 100 баллов.
из 8421 39 «Циклоны для очистки воздуха»:
с 1 января 2026 г. – не менее 90 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 100 баллов.
из 8421 39 «Фильтры электростатические»:
с 1 января 2026 г. – не менее 900 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 1000 баллов.
из 8421 39 «Фильтры рукавные»:
с 1 января 2026 г. – не менее 400 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 500 баллов.
из 8421 39 «Аппараты пылеулавливающие мокрые (скруббера)»:
с 1 января 2026 г. – не менее 100 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 125 баллов.
из 8421 39 «Кассетные фильтры»:
с 1 января 2026 г. – не менее 300 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 330 баллов.
из 8428 31 000 0, из 8430 31 000 0, из 8430 39 000 0, из 8430 41 000,
из 8430 49 000 «Установки буровые комплектные для эксплуатационного и глубокого разведочного бурения на нефть и газ»:
с 1 января 2026 г. – не менее 575 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 635 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 725 баллов.
из 8428 31 000 0, из 8430 31 000 0, из 8430 39 000 0, из 8430 41 000,
из 8430 49 000 «Оборудование для проведения колтюбинговых работ (колтюбинговая установка, азотная и насосная установки)»:
для колтюбинговых установок:
с 1 января 2026 г. – не менее 1300 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 1400 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 1500 баллов.
для насосных установок:
с 1 января 2026 г. – не менее 1100 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 1200 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 1300 баллов;
для азотных установок криогенного (испарительного) типа:
с 1 января 2026 г. – не менее 900 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 1000 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 1100 баллов;
для азотных установок мембранного (компрессорного) типа:
с 1 января 2026 г. – не менее 1000 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 1100 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 1200 баллов.
из 8428 31 000 0, из 8430 31 000 0, из 8430 39 000 0, из 8430 41 000, из 8430 49 000 «Специальная технологическая оснастка для бурильных и обсадных колонн (в скважинах с большими отходами от вертикали)»:
с 1 января 2026 г. – не менее 130 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 150 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 170 баллов.
из 8428 31 000 0, из 8430 31 000 0, из 8430 39 000 0, из 8430 41 000, из 8430 49 000 «Оборудование для очистки бурового раствора»:
с 1 января 2026 г. – не менее 130 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 150 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 170 баллов.
из 8430 31 000 0, из 8430 39 000 0, из 8430 41 000, из 8430 49 000 «Установки буровые в мобильном исполнении для эксплуатационного и разведочного бурения на нефть и газ»:
с 1 января 2026 г. – не менее 90 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 103 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 110 баллов.
из 8431 43 000 0, из 8431 49 «Комплектующие (запасные части) бурильных и проходческих машин, не имеющие самостоятельных группировок»:
с 1 января 2026 г. – не менее 250 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 290 баллов;
с 1 января 2028 г. – не менее 330 баллов.
из 8481 «Сервоклапан для сейсмического виброисточника»:
с 1 января 2026 г. – не менее 250 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 280 баллов.
из 9015 80 «Морской геофизический комплекс с геленаполненной буксируемой сейсмокосой и источниками упругих колебаний»:
с 1 января 2026 г. – не менее 450 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 500 баллов.
из 9015 80 «Кабельно–бескабельный сейсморегистрирующий комплекс для сухопутных работ (включая модули регистрации)»:
с 1 января 2026 г. – не менее 230 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 410 баллов.
из 9015 80 «Сейсмоприемники (геофоны) для проведения сейсморазведочных работ на суше, в скважинах и на море в составе донных станций и буксируемых кос»:
с 1 января 2026 г. – не менее 100 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 150 баллов.
из 9015 80 «Сейсмокабели в сборе, включая модули регистрации (без оцифровывающих устройств)»:
с 1 января 2026 г. – не менее 25 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 40 баллов.
из 9015 80 «Автономные цифровые (ТРС/1Р) станции для исследования мониторинга процессов при проведении геолого– технических исследований строительства морских и сухопутных газовых и нефтяных скважин»:
с 1 января 2026 г. – не менее 300 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 370 баллов.
из 9015 80 «Система аварийного всплытия сейсмических кос»:
с 1 января 2026 г. – не менее 350 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 400 баллов.
из 9015 80 «Донные сейсмические станции для проведения сейсморазведочных работ на шельфе»:
с 1 января 2026 г. – не менее 290 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 340 баллов.
из 9031 80 «Виброисточник сейсмических сигналов»:
с 1 января 2026 г. – не менее 420 баллов;
с 1 января 2027 г. – не менее 430 баллов.»;
дополнить пунктами 6-8 следующего содержания:
«6. Товары, включенные в раздел XVI «Тяжелое машиностроение» настоящего перечня (для промышленных товаров, в отношении которых установлены баллы за выполнение технологических операций), могут быть отнесены к товарам, произведенным на территории государства-члена, при условии достижения в совокупности следующего суммарного количества баллов за выполнение на территориях государств-членов указанных операций для каждой единицы товара:
из 8474 «Классификаторы»:
с 1 января 2027 г. – не менее 60 баллов;
с 1 января 2032 г. – не менее 70 баллов;
с 1 января 2037 г. – не менее 80 баллов.
из 8474 «Гравитационные центробежные концентраторы»:
с 1 января 2027 г. – не менее 110 баллов;
с 1 января 2032 г. – не менее 120 баллов;
с 1 января 2037 г. – не менее 135 баллов.
из 8474 «Реакторы интенсивного цианирования»:
с 1 января 2027 г. – не менее 140 баллов;
с 1 января 2032 г. – не менее 150 баллов;
с 1 января 2037 г. – не менее 160 баллов.
из 8474 «Грохоты, питатели»:
с 1 января 2027 г. – не менее 100 баллов;
с 1 января 2032 г. – не менее 115 баллов;
с 1 января 2037 г. – не менее 130 баллов.
7. Товары, включенные в раздел XVIII «Готовые изделия» настоящего перечня (для промышленных товаров, в отношении которых установлены баллы за выполнение технологических операций), могут быть отнесены к товарам, произведенным на территории государства-члена, при условии достижения в совокупности следующего суммарного количества баллов за выполнение на территориях государств-членов указанных операций для каждой единицы товара:
из 7615 10 «Изделия столовые, кухонные и бытовые и их детали из алюминия (посуда алюминиевая с покрытиями и без покрытий)»:
с покрытиями – не менее 25 баллов;
без покрытия – не менее 20 баллов;
без покрытия и комплектующих, включая фурнитуру и крепления – не менее 20 баллов.
8. Товары, включенные в раздел III «Легкая промышленность» настоящего перечня (для промышленных товаров, в отношении которых установлены баллы за выполнение технологических операций), могут быть отнесены к товарам, произведенным на территории государства-члена, при условии достижения в совокупности следующего суммарного количества баллов за выполнение на территориях государств-членов указанных операций для каждой единицы товара:
из 5607 49, из 5607 50, из 5607 90 «Бечевки, веревки, канаты и тросы, плетеные или неплетеные, или в оплетке или без оплетки, и пропитанные или непропитанные, с покрытием или без покрытия, в оболочке или без оболочки из резины или пластмассы прочие»  из 5608 «Канаты судовые из джута, прочих лубяных текстильных волокон, полиэтилена или полипропилена,
из прочих синтетических волокон буксирные, швартовые тросы и канаты»:
до 1 января 2029 г. – не менее 25 баллов;
с 1 января 2029 г. –  не менее 30 баллов;
с 1 января 2031 г. –  не менее 35 баллов.».
2. В приложении № 11 к указанным Правилам пункт 348 исключить.
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